Pasa CCW 5113

Fabricante: Pasa ®

Para Cubiertas en Cuartos de Maquinas

Descripcion:  Sistema PASACCW 5113 a base de revestimiento de poliuretano, para proteccion e impermeabilizacion de
cubiertas y entrepisos de concreto.

Usos:  Proteccion e impermeabilizacién de superficies de concreto con transito en cuarto de maquinas

Aplicacion: 1. Monolitica con acabado fino, libre de rebabas, aristas, huecos u orificios por aire retenido, limpia, secay
Condiciones de la con unaedad minima de 28 dias, con curado por humedad o por membranas libres de parafina.
superficie de concreto:

2. Libre de falsas adherencias, lechadeadas o afines, libre de puntas (varillas, alambres etc) y nivelada.
Presentar una pendiente minima de 3% hacia las bajadas de agua pluvial las que deberan de existir en
numero suficiente (una por cada 100 m2 minimo) y del didmetro adecuado para garantizar el rapido
desagiie de la lluvia. Las juntas constructivas de los tableros de concreto, estaran uniformes y sin
desprendimientos. Pretiles y muros, aplanados.

3. Apligue PASA CCW 557 Primario Epoxico.- Agite la parte Ay la parte B por separado. Vierta la parte Aen
Puntos criticos de la la parte B y mezcle con taladro de baja revolucién con propela o paleta mezcladora durante 2 o 3 minutos
Imprimacion: hasta homogenizar, evitando incluir aire. Deje que la mezcla repose 15 minutos, antes de aplicar. Este

tiempo conocido como tiempo de induccidn, es critico y debe ser observado.

4. Imprime puntos criticos, antes de ser tratados, usando un rodillo de felpa liso de 10 cm (4!),
extendiéndose 50 mm (2 ") mas alla del centro del area a tratar, a fin de permitir la conexion del imprimador
durante la aplicacion del revestimiento. En pretiles, aplique el imprimador 20 cm. arriba del nivel de la losa
como minimo. Permita que el imprimador seque durante una hora al menos.

5. Instale un cordén de 2.5 mm (1!) a 45° de inclinacién con PASA PT-304 en todos los cambios de angulo,
como pretiles y bases de columnas, por medio de pistola para calafateo manual o mecanica.
GRIETAS

Sellado:  6.Abralagrieta por secadoy juntas de control a un minimo de 6 mm X 6 mm (¥4l x ¥a!), imprimay rellene con
PASA PT-304 con pistola de calafateo manual o mecanica, comprima y retire el exceso con espatula
metalica.

BASES METALICAS O BASES DE SENALAMIENTOS

7. Imprime y aplique en el cambio de angulo, un cordén de 2.5 mm (1!) a 45° de inclinacién con PASA PT-
304 por medio de pistola de calafateo manual o mecanica.
JUNTAS DE EXPANSION

8. En las juntas de expansion de menos de 25.4 mm (1!), limpie, imprime e instale PASAROD como
respaldo y selle con PASA PT-304, aplicado con pistola de calafateo manual o mecanica, comprimay retire
el exceso con espatula metélica.

BAJADAS DEAGUAPLUVIAL.

9. Ranure 6 mm X 6 mm (¥4! x %4!), alrededor de la aleta o plato de la coladera, limpie, imprime y rellene con
PASA PT-304, aplicado con pistola de calafateo manual o mecanica, comprima y retire el exceso con
espatula metalica.

10. Permita que el sellador PASAPT- 304, cure durante lanoche.
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Para Cubiertas en Cuartos de Maquinas

11. Aplique una franja de 150 mm (6!) de revestimiento PASA CCW 501-T, araz6n de 0.80 L/ m2, en todas
las grietas selladas, las grietas capilares, molduras a 45° en cambios de angulo (chaflan), juntas de control y
juntas de expansion de menos de 25.4 mm (1!) de ancho y en todas las uniones de concreto con metal,
como bases metdlicas, sefialamientos, etc. usando un rodillo de felpa liso de 22 cm (9!) y brocha de pintor
de 10 cm (4!) para detallar.

12. Apligue imprimacion con PASA CCW 557 en toda la superficie a razon de 0.14 L / m2 evitando dejar
encharcamientos, usando un rodillo de felpa liso 44 cms (18!) No aplique imprimador sobre las franjas de
PASACCW501#T

Permita que el Imprimador seque durante una hora minimo y maximo durante 8 horas. Nota: El imprimador
se considera seco, cuando esta adherente al tocarlo pero no se transfiere al tacto (no mancha los dedos).
En caso de no aplicar el revestimiento en un plazo méaximo de 8 horas, vuelva are- imprimar.

13. Aplique una capa uniforme de PASA CCW-501 a razén de 0.70 L/ m2, o lo necesario para obtener un
espesor de 0.65 mm en pelicula himeda, usando jalador con hoja de EPDM dentada , de 60 cm x 6 mm, (
241 x v41), y ¥4l de profundidad en el diente. En pretiles, extienda el revestimiento 50 mm (2!) minimo arriba
de la franja de refuerzo PASACCW 501-T sobre el chaflan. Permita que lamembrana cure de 16 a 48 horas.

14. Apligue una capa uniforme de PASA CCW-502 a razén de 0.40 L/ m2, o lo necesario para obtener un
espesor de 0.4 mm en pelicula himeda, usando jalador con hoja de EPDM dentada , de 60 cm x 6 mm, ( 24!
x ¥al), y 1/8! de profundidad en el diente e inmediatamente, esparza arena de malla 30 sobre el material
hdamedo, arazon de 1 kg / m2. Allane la superficie, pasando suavemente, rodillo de felpa liso de 22 cm (9!).
En pretiles, extienda el revestimiento 50 mm (2!) minimo arriba de la capa base. Permita que la membrana
curede 16 a48 horas.

15. Aplique una capa uniforme de PASA CCW-503 a razén de 0.40 L/ m2, o lo necesario para obtener un
espesor de 0.4 mm en pelicula himeda, usando jalador con hoja de EPDM dentada, de 60 cm x 6 mm, ( 24!
x¥4!),y 1/8! de profundidad en el diente. En pretiles, extienda el revestimiento 50 mm (2!) minimo arriba de
la capa anterior. Permita que lamembrana cure de 24 a 48 horas antes de abrirla al transito.

PASA COW 557 Frimario epdsco
 PASAROD Carddn de respaldo para sellado de junas
PATA PT. = i
Sititieeis [ERL R
_PASA COW 501 | Capabase
PASATOWEDD Capa intermed a
PASACOWS03 Lapafinal
AREMAMALLA #2 - Refuerzo mirera
TALADRO MEZCLADCR | Taladro con cutch mustable pars bajs revolucion, |
| nrandril ge 28 ¥ velocidad variable. Propela o paleta de |
. | mezclado. =TT
BROCHA DE BINTOR | Brocha de cerda de 47y 6 © de anche
RODILLO CE FELRA | rodito de felpa I'so de 22 cm (9%
RODILLO DE FELPA | rodito de felpa liso de 24 cm {167}
BISTOLA BARA CALAFATEC | Abierta para carucho
ESPATULA | Wetdica \
JALADOR COM HOJ& DE EPDM  Jalador de €0 cm con haa dentada de ECDM de 6 mm |
DENTADA 247 X W& de eapesor v 2 de profundidsd en & diente.
JALADOR CON HOJ& DE EPDM | Jelador de 60 cm con haya dentads de EPDM oe § mm |
DENTADA 24" X W | o0& espeanry 1/8" de profundidad en efdiente
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Para Cubiertas en Cuartos de Maquinas

La cubierta de concreto, debera de tener las condiciones estructurales necesarias para su estabilidad.
Impida el transito peatonal sobre el revestimiento completo durante 24 horas.

No aplique el revestimiento si la temperatura es menor a 5°C (40°F) o si hay precipitaciones pluviales
inminentes.

Elentorno, debera estar libre de polvo durante la aplicacion y curado de los revestimientos de superficies.
Mantenga los productos lejos de chispas o llama.

Coloque sefales de "No Fumar!

Recomendaciones

Equipo de Seguridad

Medidas de Seguridad:

Garantia:
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